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ٗک آستز دٍ جشٖٗ  ثزپبِٗ رسٗي اپَکسٖ ٍ ّبردًز پلٖ آه٘ذ ثَدُ ثب EPM-7046Sآستز اتَهج٘لٖ :ضزح هحصَل

ف٘لن  ث٘ي دٍ جشء اٗي رًگ اس عزٗك ض٘و٘بٖٗ ٍ ٍاکٌص. خَاظ ضذخَردگٖ ػبلٖ هٖ ثبضذ

اس ٍٗژگٖ ّبٕ اٗي رًگ چسجٌذگٖ ثس٘بر ثبلا، لذرت حفبظت سغح در ثزاثز . تطک٘ل هٖ دّذ

خَردگٖ در هح٘ظ ّبٕ هختلف، سختٖ ٍ لبثل٘ت سوجبدُ خَرٕ خَة ٍ لذرت پز کٌٌذگٖ ػبلٖ هٖ 

اٗي آستز ثب فزاّن آٍردى سغحٖ هٌبست ثزإ چسجٌذگٖ رًگ رٍِٗ ٗب ث٘س کَت، . ثبضذ

 .هَجت ٗکٌَاختٖ ٍ صبفٖ رًگ ًْبٖٗ هٖ ضَد

  

ثِ ػٌَاى آستز ثز رٍٕ سغَح فلشٕ آهبدُ سبسٕ ضذُ جْت رًگ آه٘شٕ سغح ضبسٖ ٍ  ثذًٔ  :هَارد هصزف

 .خَدرٍّب ٍ ٍسبٗل ًملِ٘، تبًکزّب، لغؼبت خَدرٍ ٍ غ٘زُ کبثزد دارد

 

دهبٕ کبرثزد هحصَل 

 :(سزٍٗس)

 C140در ضزاٗظ هجبٍرت دّٖ خطک حذاکثز 

 

  :جشئ٘بت اػوبل  :پبراهتزّبٕ ف٘شٗکٖ

 7:1 :ًسجت اختلاط ٍسًٖ پلٖ آه٘ذ ٍ آه٘ي-اپَکسٖ :پبٗٔ رسٌٖٗ

 2:1/4 :ًسجت اختلاط حجوٖ عَسٖ :ضوبرُ رال/ فبم

 TM-310 :تٌ٘ز ً٘وِ هبت :ثزال٘ت
  :(حذاکثز ٍسًٖ)ه٘شاى هصزف تٌ٘ز 71±2 :درصذ جبهذ ٍسًٖ

 30% اسپزٕ 251 :درصذ جبهذ حجوٖ

 5/1-8/1 :(ه٘لٖ هتز)لغز رٍسًِ ًبسل اػوبل m2/lit: 3/6لذرت پَضص تئَرٕ 

 5-3 (:bar)فطبر ًبسل 26 (:C)دهبٕ اضتؼبل

 (C25) سبػت 5 :ػوز هجبس دٍ جشء ثؼذ اس اختلاط A(g/cm3:) 0.152/1ٍسى هخصَظ 

 80 (:µm)ضخبهت ف٘لن خطک A+B (g/cm3:) 0.142/1 ٍسى هخصَظ

 155 (:µm)ضخبهت ف٘لن تز ≤2 :(سبػت)سهبى خطک سغحٖ

 (C25) سبػت 24 :حذالل فبصلِ سهبًٖ اػوبل لاِٗ ثؼذٕ 24 :(سبػت)سهبى خطک ػومٖ 

 (C25) ّفتِ 4 :حذاکثز فبصلِ سهبًٖ اػوبل لاِٗ ثؼذٕ 7 :(رٍس)سهبى خطک کبهل

  :جْت تسزٗغ در پخت 12 :(هبُ)سهبى اًجبردارٕ

 80 :(درجٔ سبًتٖ گزاد)دهبٕ پخت  

 30 :(دل٘مِ)سهبى کَرُ  

 (C 25دهبٕ )10-15 :(دل٘مِ) flash offسهبى  

 

پ٘ص اس هصزف ٍ در ح٘ي آى ثِ ثزچست ّبٕ اٗوٌٖ هَجَد ثز ظزٍف . ثب احت٘بط هصزف ًوبٗ٘ذ :اٗوٌٖ

احت٘بعبت . اس استٌطبق هحصَل ٍ اس توبس آى  ثب چطن ٍ پَست اجتٌبة کٌ٘ذ. دلت ًوبٗ٘ذ

. اٗوٌٖ در خصَظ خغزات آتص سَسٕ ٍ اًفجبر ٍ ً٘ش هسبٗل سٗست هح٘غٖ را ثِ ػول آٍرٗذ

 .در هح٘ظ ّبٖٗ کِ تَِْٗ هغلَة دارًذ هحصَل را اػوبل ًوبٗ٘ذ

 

سغَحٖ کِ اس لجل دارإ رًگ هٖ ثبضٌذ را کبهلاً ثب آة تبسُ ٍ ضٌَٗذّبٕ هلاٗن   :آهبدُ سبسٕ سغح
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 ضستطَ ًوبٗ٘ذ

ًَع تٌ٘ز ثب تَجِ ثِ سهٌِ٘ )سغح ثذٍى رًگ را ثب تٌ٘زٕ هٌبست تو٘ش ًوبٗ٘ذ  

هتفبٍت است ٍ ثزإ سهٌِ٘ ّبٕ ثب جٌس فلش، فبٗجز گلاس،پلاست٘ک ٗب 

Fasicaاًؼغبفپذٗز هتفبٍت است) 

 :پس اس تو٘شکبرٕ سغح
 

  ٓسوجبدُ کبرٕ ٍ 280 ٍ سپس 180سغَح دارإ رًگ را ثب سوجبد 

 ثب حلالٖ هٌبست تو٘ش ًوبٗ٘ذ

  ٓسوجبدُ کبرٕ 180 ٍ در اداهِ ثب سوجبدُ 80سغح فَلاد را ثب سوجبد

 کزدُ ٍ ثب حلالٖ هٌبست تو٘ش ًوبٗ٘ذ

  ٖلغؼبت تؼَٗضOEM ُٗب ًزم تز سوجبدُ کبرٕ 320  را ثب سوجبد 

 کٌ٘ذ

  ُٗب ًزم تز 320آلَهٌَ٘٘م، فَلاد ضذ سًگ ٍ گبلَاً٘شُ را ثب سوجبد 

 سوجبدُ کبرٕ ًوبٗ٘ذ

 

-EPHثِ ٍس٘لٔ ٗک ّوشى هٌبست هحتَٗبت رًگ را ثِ خَثٖ هخلَط ًوبٗ٘ذ، سپس ّبردًز  : ضزاٗظ اػوبل

170 SLثب تَجِ ثِ ًسجت اختلاط ثِ هخلَط رًگ افشٍدُ ٍ تب ٗکٌَاختٖ کبهل رًگ ٍ  را

را ثِ آراهٖ ثِ هخلَط رًگ افشٍدُ ٍ ه٘کس TM-310سپس تٌ٘ز. ّبردًز ه٘کس ًوبٗ٘ذ

ه٘شاى افشٍدى تٌ٘ز ثستگٖ . ًوبٗ٘ذ ثِ گًَِ إ کِ هخلَعٖ کبهلاً ّوگي حبصل ضَد

ُ ً٘ش  رػبٗت اٗي ًکت.دارد... هستم٘ن ثِ رٍش اػوبل، دهبٕ هح٘ظ، ضخبهت ف٘لن خطک ٍ

ضزٍرٕ است کِ رًگ آه٘شٕ ثبٗذ در دهبٖٗ ثبلاتز اس ًمغِ ضجٌن هح٘ظ صَرت گ٘زد 

 .( درجِ ثبلاتز اس ًمغِ ضجٌن3حذالل )

 

 ..... :لاًِٗ پ٘طٌْبدٕ سٗزٗي 

 رًگْبٕ رٍِٗ ٍ ث٘س کَت ّبٕ اتَهَث٘لٖ :لاًِٗ پ٘طٌْبدٕ ثؼذٕ

  :هلاحظبت

هوکي است ثستِ ثِ ّذف ٍ سهٌِ٘ کبرثزد ضخبهت هتفبٍتٖ استفبدُ ضَد کِ هَجت تغ٘٘ز  :ضخبهت ف٘لن

لذرت پَضص تئَرٕ ٍ ٗب سهبًْبٕ خطک ضذًَ ً٘ش حذالل ٍ حذاکثز سهبًْبٕ پَضص دّٖ 

 .گزدد
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