
 

 

 روشهای آماده سازی سطح

 ت٥ٕضواس٢ دست٣  سٚش ٞا٢ ٔىا٥٘ى٣

ا٤ٗ سٚش تشا٢ آٔادٜ ساص٢ سغح ت٤ٛژٜ سغٛح فٛلاد٢ SSPC-SP-2ٔغاتك تا استا٘ذاسد 

دس ا٤ٗ . ٚ فّض٢ تا استفادٜ اص اتضاس دست٣ ٚ غ٥شتشل٣ ٔٛسد  استفادٜ لشاس ٣ٔ ٥ٌشد

سٚش آِٛد٣ٌ ٞا٣٤ ٘ظ٥ش خشْ ٞا٢ ٘ٛسد سست ، صً٘ صد٣ٌ ٚ سٍٟ٘ا٢ سست ٚ د٤ٍش 

ٔٛاد خاسخ٣ تشداضتٝ ٣ٔ ضٛد أا خشْ ٘ٛسد، صً٘ صد٣ٌ ٚ سً٘ ٞا٣٤ وٝ داسا٢ 

اص تٛسس س٣ٕ٥ ، سا٤ٙذ٠ دست٣ . چسثٙذ٣ٌ لاتُ تٛخٝ ٞستٙذ ، صدٚدٜ ٘خٛاٞذ ضذ

، خشاش دٞٙذٜ دست٣ ٤ا د٤ٍش سٚش ٞا٢ ٔطاتٝ غ٥ش ضشتٝ ا٢ ٣ٔ تٛاٖ (سٕثادٜ)

 .تشا٢ تشداضتٗ ا٤ٗ آِٛد٣ٌ ٞا استفادٜ ٕ٘ٛد

تٛسس ٞا٢ س٣ٕ٥ تا٤ذ تٝ لذس واف٣ سفت تاضٙذ تا تتٛا٘ٙذ سغح سا تٝ خٛت٣ ت٥ٕض 

ٕ٘ا٤ٙذ ٚ تتٛا٘ٙذ تٝ ١ٕٞ ٌٛضٝ ٞا ٚ اتصالات تشاحت٣ ٘فٛر ٕ٘ٛدٜ ٚ آٟ٘ا سا ت٥ٕض 

تٛسٚس ٞا تا٤ذ اص ٔٛاد چسث٥ذٜ تٝ آٟ٘ا پان ضذٜ ٚ ت٥ٕض ٍٟ٘ذاس٢ ضٛ٘ذ . ٕ٘ا٤ٙذ

چشاوٝ  آِٛد٣ٌ ٞا ٕٔىٗ است س٢ٚ س٥ٓ ٞا٢ تٛسس ِختٝ ضذٜ ٚ و٥ف٥ت واس تا آٖ سا 

 .واٞص دٞٙذ

 خشاش دٞٙذٜ ٞا ٚ ٥ِسٝ ٞا٢ دست٣ تا٤ذ اص فٛلاد آتذ٤ذٜ ساختٝ ضذٜ ٚ ِثٝ ٞا٢ 

 .آٟ٘ا وألاً ت٥ض ضذٜ تاضذ ٚ ضىُ ٚ اتؼاد آٟ٘ا تشا٢ واس ٔٙاسة تاضذ

لاصْ تٝ ٤ادآٚس٢ ٣ٔ تاضذ وٝ لثُ اص ضشٚع ػ٥ّٕات ت٥ٕضواس٢ دست٣ آِٛد٣ٌ ٞا٣٤ 

ٕٞچٖٛ سٚغٗ ٞا٢ لاتُ سؤ٤ت، ٌش٤س، تشادٜ ٞا ٚ سا٤ش ٔٛاد ت٥ٍا٘ٝ تا٤ذ تا سٚض٣ 

 .ٔٙاسة تشداضتٝ ضٛ٘ذ

 

 ت٥ٕضواس٢ تا اتضاس تشل٣

ا٤ٗ سٚش تشا٢ آٔادٜ ساص٢ سغح، ت٤ٛژٜ سغٛح فّض٢ SSPC-SP-3ٔغاتك تا استا٘ذاسد 

دس ا٤ٗ سٚش . ٚ فٛلاد٢ تا استفادٜ اص اتضاسٞا٢ تشل٣ ٔٛسد استفادٜ لشاس ٣ٔ ٥ٌشد

آِٛد٣ٌ ٞا٣٤ ٘ظ٥ش خشْ ٘ٛسد ، سً٘ ٚ صً٘ صد٣ٌ داسا٢ چسثٙذ٣ٌ لاتُ تٛخٝ صدٚدٜ 

تٛسس ٞا٢ : تؼض٣ اص ٚسا٤ُ تٝ واستشدٜ ضذٜ دس ا٤ٗ سٚش ػثاستٙذ اص .٘خٛاٞٙذضذ

 .س٣ٕ٥ دٚسا٣٘، سٕثادٜ ٞا٢ د٤سى٣، چىص ٞا٢ تشل٣ ٚ تفًٙ سٛص٣٘

لاصْ تٝ تٛض٥ح است وٝ دس ٍٞٙاْ استفادٜ اص ا٤ٗ اتضاس تا٤ذ ٘ىات ا٣ٕٙ٤ اص خّٕٝ 

ٕٞچ٥ٙٗ تا٤ذ ٔشالة تٛد سغح . خ٥ٌّٛش٢ اص تشخٛسد رسات تا تذٖ وألا سًػا٤ت ٌشدد

دس اثش واس تا ا٤ٗ اتضاس، ت٥طتش اص ا٘ذاصٜ صاف ٚ ص٥م٣ّ ٘طٛد چشاوٝ دس ٔشاحُ 

 .تؼذ٤چسثٙذ٣ٌ پٛضص تٝ آٖ واٞص ٣ٔ ٤اتذ

لاصْ تٝ ٤ادآٚس٢ ٣ٔ تاضذ وٝ لثُ اص ضشٚع ػ٥ّٕات ت٥ٕضواس٢ تا اتضاس تشل٣ آِٛد٣ٌ 



 

 

 روشهای آماده سازی سطح

ٞا٣٤ ٕٞچٖٛ سٚغٗ ٞا٢ لاتُ سؤ٤ت، ٌش٤س، تشادٜ ٞا ٚ سا٤ش ٔٛاد ت٥ٍا٘ٝ تا٤ذ تا 

 .سٚض٣ ٔٙاسة تشداضتٝ ضٛ٘ذ

دٚ سٚش تالا خٟت سفغ آِٛد٣ٌ ٞا٣٤ اص لث٥ُ خشْ ٘ٛسد ٚ ٔٛاد سست ٔٛخٛد تش س٢ٚ 

ا٤ٗ سٚش ٞا تشا٢ صاف وشدٖ سغٛح ٘إٞٛاس ٚ غ٥ش٤ىٙٛاخت، ِثٝ ٞا٢ . سغح است

ت٥ض ٔٙتح ضذٜ اص تشش لغؼات خاْ ، ٔحُ دسصٞا ٚ خٛش ٞا ٚ تؼ٥ٕشات خض٣٤ ٥٘ض 

ا٤ٗ سٚش ٞا فمظ صٔا٣٘ تٝ واس ٣ٔ سٚ٘ذ وٝ استفادٜ اص سٚضٟا٢ . ٔف٥ذ ٣ٔ تاضٙذ

 . آٔادٜ ساص٢ دل٥ك ٔا٘ٙذ سٙذ تلاست ٕٔىٗ ٚ ٤ا التصاد٢ ٘ثاضذ

 سٚش ت٥ٕضواس٢ تا اتضاس ASTM D4259تشا٢ سغٛح تت٣٘ٛ ٥٘ض ٔغاتك تا استا٘ذاسد 

تشل٣ تٝ وٕه تد٥ٟضات٣ ٕٞچٖٛ ٌش٤ٙذس ٚ سٕثادٜ دٚسا٣٘ ٚ ٥٘ض تٛسس س٣ٕ٥ ا٘داْ 

ا٤ٗ اتضاس خٟت صدٚدٖ پٛضطٟا٢ لث٣ّ، لا٤تا٘س، تتٖٛ سست ٚ تشآٔذ٣ٌ . ٣ٔ ضٛد

 .ٞا٢ تتٖٛ لاتُ استفادٜ است

اس٥ذ ض٣٤ٛ وف ) ASTM D 4260 ،استا٘ذاسدٞا٢ ASTM D 4259ػلاٜٚ تش استا٘ذاسد 

 (وٙتشَ چسثٙذ٣ٌ) ASTM D 3359، (ت٥ٕضواس٢ تا حلاَ) ASTM D 4258، (ٞا٢ تت٣٘ٛ

 .٥٘ض دس آٔادٜ ساص٢ ٚ ت٥ٕض وشدٖ سغٛح تت٣٘ٛ تٝ واس ٣ٔ سٚ٘ذ

 

 :دس ٍٞٙاْ آٔادٜ ساص٢ تتٖٛ تا ٞش سٚش، تٛخٝ تٝ ٔٛاسد و٣ّ ص٤ش ضشٚس٢ است

سٛساخ ٞا ٚ تشوٟا٢ لاتُ سؤ٤ت تا٤ذ تٛس١ّ٥ ٔٛاد٢ تؼ٥ٕش٢ ٚ ساصٌاس تا سً٘ - 1

 . اػٕا٣ِ پش ٚ تش٥ٔٓ ضٛ٘ذ

لسٕت ٞا٣٤ اص تتٖٛ وٝ تٛس١ّ٥ ٔٛاد ض٥ٕ٥ا٣٤ ٔٛسد حّٕٝ لشاس ٌشفتٝ ا٘ذ سا - 2

 . تا٤ذ تشاض٥ذٜ ٚ تش٥ٔٓ وشد

١ٕٞ آِٛد٣ٌ ٞا اص خّٕٝ ٔٛاد خذا وٙٙذ٠ لاِة، ضٛسٜ، ٔٛاد سخت وٙٙذٜ ٚ - 3

 .پٛضص ٞا٢ لث٣ّ تا٤ذ پ٥ص اص سً٘ آ٥ٔض٢ صدٚدٜ ضٛ٘ذ

تستٝ تٝ ضشا٤ظ تتٖٛ ٚ ٥٘اصٔٙذ٤ٟا٢ س٥ستٓ پٛضط٣ تا٤ذ ٤ه سٚش ٤ا - 4

سٚضٟا٢ ٔىا٥٘ى٣، )تشو٥ث٣ اص سٚضٟا٢ آٔادٜ ساص٢ سغح سا دس ٘ظش ٌشفت 

 (ض٥ٕ٥ا٣٤ ٚ حشاست٣

 

 SSPC-SPتشا٢ اعلاػات ت٥طتش دس خصٛظ آٔادٜ ساص٢ تتٖٛ تٝ استا٘ذاسد ٔطتشن 

13/NACE No. 6ٔشاخؼٝ ٕ٘ا٥٤ذ . 
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 ت٥ٕضواس٢ تٝ عش٤م١ تلاست٥ًٙ 

واساتش، ٔشسْٛ تش ٚ ٔٛثشتش تشا٢ حزف و٥ّٝ آِٛد٣ٌ ٞا٢ سغٛح فّض٢ خصٛصاً  سٚض٣

سغٛح غ٥شٞٙذس٣ ٣ٔ تاضذ ٚ تغٛس ٌستشدٜ ا٣٤ دس صٙؼت ٔٛسد استفادٜ لشاس ٣ٔ 

٘ىتٝ ا٢ وٝ تا٤ذ دس ا٤ٗ سٚش ٔذ ٘ظش لشاسداد ػثاست است اص ٔحافظت سا٤ٙذٜ . ٥ٌشد

ٞا دس تشاتش آِٛد٣ٌ ٞا٣٤ ٘ظ٥ش سٚغٗ ، چشت٣ ٚ ٔٛاد صا٤ذ، ص٤شا دس غ٥ش ا٤ٗ صٛست 

 (آستش واسٌا٣ٞ)اػٕاَ ٤ه لا٤ٝ پٛضص . آِٛد٣ٌ ٞا تٝ سغح واس ٔٙتمُ خٛاٞٙذ ضذ

آٔادٜ ساص٢ تلاست٥ًٙ فّضات . تلافاصّٝ پس اص ػ٥ّٕات ت٥ٕضواس٢ ضشٚس٢  ٣ٔ تاضذ

 :آ٣ٙٞ ٚ فٛلاد تا ٞذف سس٥ذٖ تٝ ٤ى٣ اص چٟاس استا٘ذاسد ص٤ش ا٘داْ ٣ٔ ٥ٌشد 

 
 سغح پشداخت ضذٜ ٔطاتٝ تا فّض سف٥ذ(NACE No. 1/SSPC-SP5) 

  سغح پشداخت ضذٜ ٘ضد٤ه تٝ فّض سف٥ذ(NACE No. 2/SSPC-SP1) 

 ٢پشداخت سغح ٔؼادَ تا تلاست تداس(NACE No. 3/SSPC-SP6) 

 آٔادٜ ساص٢ سثه(NACE No. 4/SSPC-SP7) 

 ٥٘ض ٥ٔسش است ٚ ASTM D4259ػلاٜٚ تش ا٤ٗ تلاست٥ًٙ تتٖٛ ٔغاتك تا استا٘ذاسد 

سٚض٣ ٔٙاسة تشا٢ صدٚدٖ آِٛد٣ٌ ٞا، لا٤تا٘س، تتٖٛ سست ٚ تشآٔذ٣ٌ ٞا٢ تتٖٛ ٚ 

 .٥٘ض آضىاس ساص٢ ٔٙافز ٚ ا٤داد پشٚفا٤ُ ٚ تخّخُ واف٣ خٟت چسث٥ذٖ سً٘ است

 

. دس تخص ٞا٢ ٔختّف ا٤ٗ واتاِٛي تا آٔادٜ ساص٢ ٚ ت٥ٕضواس٢ تا آب ٔٛاخٝ ٣ٔ ض٤ٛذ آٔادٜ ساص٢ تا آب

 .NACE Noت٥ٕضواس٢ تا آب ٚ تذٖٚ سا٤ٙذٜ ٕٞچٙا٘ىٝ دس استا٘ذاسدٔطتشن 

5/SSPC-SP 12تؼش٤ف ضذٜ است تٝ صٛس ٔختّف صٛست ٣ٔ ٥ٌشد : 

 

 psi 5000 ٤ا bar 340(LP WC)آٔادٜ ساص٢ تا آب تا فطاس وٓ

 psi 5000-10000 ٤ا bar 340-680( HP WC)آٔادٜ ساص٢ تا آب تا فطاس ص٤اد

 psi 10000-25000 ٤ا bar 680-1700(HP WJ)آٔادٜ ساص٢ تا خت آب تا فطاس ص٤اد

 psi 25000 ٤ا bar1700 ت٥طتش اص    (UHP WJ)آٔادٜ ساص٢ تا خت آب تا فطاس فٛق ص٤اد

 

 دس ٚالغ ضستطٛ ٚ ت٥ٕضواس٢ سغح ٞستٙذ دس LP WC ٚ HP WCدٚ سٚش اَٚ، 

تٝ آٔادٜ .  آٔادٜ ساص٢ تا خت آب سا ضأُ ٣ٔ ضٛ٘ذHP WJ ٚ UHP WJصٛست٥ىٝ 

 .ساص٢ تا خت آب اصغلاحاً ٞا٤ذسٚتلاست ٤ا ٞا٤ذسٚخت ٥٘ض ٣ٔ ٤ٌٛٙذ
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آب استا٘ذاسد تشا٢ ت٥ٕضواس٢، آت٣ است وٝ خّٛظ ٔٙاسث٣ داضتٝ ٚ : و٥ف٥ت آب

ٔٛخة ٚاسد ضذٖ آ٣ٌِٛ ٞا٢ اضاف٣ تش س٢ٚ سغح ت٥ٕض ضٛ٘ذٜ ٍ٘شدد، ٕٞچ٥ٙٗ 

سسٛتات ٚ ٘اخاِص٣ ٞا٣٤ ٘ذاضتٝ تاضذ وٝ ػّٕىشد ٔغّٛب تد٥ٟضات خت آب سا ٔختُ 

 .وٙذ

تشا٢ حزف ٚ صدٚدٖ ٌشد ٚ غثاس، ٚ چشن ٚ ٔٛاد سست اص س٢ٚ سغح ٔصاِح ساختٕا٣٘ 

ٕٔىٗ است تٝ . ٚ تتٖٛ ٣ٔ تٛاٖ اص آب آضا٥ٔذ٣٘ تا فطاس واف٣ استفادٜ ٕ٘ٛد

تشا٢ . ت٥ٕضواس٢ ٚ خشاض٥ذٖ تا اتضاس دست٣ ٔا٘ٙذ تٛسٚس تا ٢ٛٔ صتش ٥٘ض احت٥اج تاضذ

. ا٤ٗ ٔٙظٛس ٣ٔ تٛاٖ اص ض٤ٛٙذٜ ٞا ٤ا  ٔٛاد أِٛس٥فا٢ وٙٙذٜ ٥٘ض استفادٜ وشد

 دستٛساِؼُٕ ٞا٢ ت٥ٕضواس٢ تا آب ٚ تخاس آب تٝ ٕٞشاٜ  ASTM D 4258استا٘ذاسد 

 .ض٤ٛٙذٜ ٞا ٚ ٔٛاد أِٛس٥فا٢ وٙٙذٜ ٚ ٤ا تذٖٚ آٟ٘ا سا ضشح دادٜ است

، ASTM D4259 ٚ ٥٘ض SSPC-SP 12/NACE No. 5ػلاٜٚ تش ا٤ٗ ٔغاتك تا استا٘ذاسد 

٣ٔ تٛاٖ اص آب پش فطاس ٚ خت آب تشا٢ آٔادٜ ساص٢ تتٖٛ ٚ صدٚدٖ آِٛد٣ٌ ٞا، 

لا٤تا٘س، تتٖٛ سست ٚ تشآٔذ٣ٌ ٞا٢ تتٖٛ ٚ ٥٘ض آضىاس ساص٢ ٔٙافز ٚ ا٤داد 

 .پشٚفا٤ُ ٔٙاسة ٚ تخّخُ واف٣ خٟت چسثٙذ٣ٌ استفادٜ وشد

پس اص ضستط٢ٛ سغح تتٖٛ ٚٔصاِح ساختٕا٣٘ تا٤ذ ٔحتٛا٢ سعٛتت سغح سا تا سٚش 

  ٤ا تٛسظ ٤ه سعٛتت سٙح وٙتشَ ٕ٘ٛد چشاوٝ ٚخٛد  ASTM D 4263استا٘ذاسد 

 .سعٛتت اضاف٣ تش س٢ٚ سغح ٔا٘غ اص چسث٥ذٖ پٛضص ٣ٔ ضٛد

 

آٔادٜ ساص٢ تٛس١ّ٥ 

 ضؼّٝ 

 

. ا٤ٗ سٚش ضأُ حزف آِٛد٣ٌ ٞا تا استفادٜ اص ضؼ١ّ است٥ّٗ ٚ اوس٥ژٖ ٣ٔ تاضذ

ا٤ٙذٚ . دس ا٤ٗ سٚش خشْ ٘ٛسد ٔٛخٛد ٚ صً٘ صد٣ٌ سغح فّض  صدٚدٜ ٣ٔ ضٛ٘ذ

تا٤ذ . آلا٤ٙذٜ تشا٢ س٥ستٓ ٞا٢ پٛضط٣ حفاظت٣ ٤ٚژٜ، ػٛأُ ٔحذٚدوٙٙذٜ ٣ٔ تاضٙذ

دلت ٕ٘ٛد وٝ تؼذ اص ػ٥ّٕات آٔادٜ ساص٢، آِٛد٣ٌ ٞا٢ ٘اض٣ اص اوس٥ذ ٞا٢ ٌاص٢ تش 

 .س٢ٚ سغح تال٣ ٕ٘ا٘ذ

آٔادٜ ساص٢ تتٖٛ تا ٔطؼُ پشٚپاٖ ٥٘ض سٚض٣ ٔٙاسة تشا٢ استخشاج  ٔٛاد آ٣ِ آِٛدٜ 

سٚش آٔادٜ ساص٢ تتٖٛ تا ضؼّٝ تٟتش است تا سٚش استا٘ذاسد . وٙٙذ٠ آٖ است

ASTM D4258 (ٖٛضستط٢ٛ تت)  تٝ ػٙٛاٖ سٚش ٔىُٕ تشا٢ صدٚدٖ آِٛد٣ٌ ٞا٢

 .استخشاج ضذٜ اص تتٖٛ د٘ثاَ ضٛد

تلاست٥ًٙ ) تد٥ٟضات اختصاص٣است٥ّٗ ٚ تا -آٔادٜ ساص٢ تتٖٛ تا ٔطؼُ اوس٥ژٖ

سا ٣ٔ تٛاٖ تشا٢ صدٚدٖ پٛضطٟا٢ ٔٛخٛد تش سغح، آِٛد٣ٌ ٞا ٚ لا٤تا٘س ٚ  (ضؼّٝ

 .ٕٞچ٥ٙٗ تشا٢ ا٤داد پشٚفا٤ُ سغح٣ تش س٢ٚ تتٖٛ سآِ ٥٘ض تٝ واس تشد
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ت٥ٕضواس٢ تٛس٥ّٝ ٔٛاد 

 ض٥ٕ٥ا٣٤ 

 

دس ا٤ٗ سٚش چشت٣ ٞا، سٚغٗ ٞا، ٚاوس ٞا ٚ ٔٛاد آ٣ِ د٤ٍش اص سغح فّضات ٚ تتٖٛ 

ا٤ٗ سٚش تشا٢ اص ت٥ٗ تشدٖ اوس٥ذٞا ، سِٛف٥ذٞا ٚ ٔٛاد غ٥شآ٣ِ . صدٚدٜ ٣ٔ ضٛ٘ذ

دس استفادٜ اص ٔٛاد ض٥ٕ٥ا٣٤ ٔؼٕٛلاً ت٥ٕضوٙٙذٜ ٞا٢ ل٥ّا٣٤ تٝ . سخت ٔٛثش ٣ٕ٘ تاضذ

ٚ ٤ا غٛعٝ  (افطا٘ص)ا٤ٗ سٚش ٣ٔ تٛا٘ذ تا استفادٜ اص اسپش٢ . واس ٌشفتٝ ٣ٔ ضٛ٘ذ

دس ٍٞٙاْ استفادٜ اص ٔٛاد ض٥ٕ٥ا٣٤ سػا٤ت وأُ ٘ىات ا٣ٕٙ٤ . ٚس٢ صٛست پز٤شد

 .ضشٚس٢ ٣ٔ تاضذ

 

 اس٥ذ ض٣٤ٛ

 

دس ا٤ٗ سٚش اوس٥ذٞا٢ سغح٣ فّض تٛس١ّ٥ تثذ٤ُ وشدٖ آٟ٘ا تٝ تشو٥ثات ٔحَّٛ دس 

پشداخت سغٛح تا اس٥ذ ٞا صٛست ٌشفتٝ ٚ ا٘تخاب اس٥ذ . آب صدٚدٜ ٣ٔ ضٛ٘ذ

 .تست٣ٍ تٝ ٘ٛع آِٛد٣ٌ سغح واس داسد

 اص سٚش اس٥ذ  ASTM D 4260 تت٣٘ٛ ٣ٔ تٛاٖ ٔغاتك تا استا٘ذاسد افم٣تشا٢ سغٛح 

ض٣٤ٛ استفادٜ وشدٞٛ ضٕٗ حزف تشخ٣ آِٛد٣ٌ ٞا ٚ  لا٤تا٘س، پشٚفا٤ُ سغح٣ 

ٔٙاسث٣ تشا٢ ا٤داد چسثٙذ٣ٌ تٛخٛد آٚسد، ٔطشٚط تش آ٘ىٝ پس اص آٔادٜ ساص٢ و١٥ّ 

 تا pHتؼ٥٥ٗ ).  آٖ خٙث٣ ساص٢ ضٛدpHٔحصٛلات ٚاوٙص اص سغح صدٚدٜ ضذٜ ٚ 

 .( ا٘داْ ٣ٔ ضٛدASTM D4262استا٘ذاسد 

ٕٞچ٥ٙٗ دس صٛست . ضستط٢ٛ اس٥ذ٢ تشا٢ سغٛح ػٕٛد٢ تت٣٘ٛ تٛص٥ٝ ٣ٕ٘ ضٛد

ٚخٛد ٥ٍّٔشد ٚ ف٥ثش فّض دس تتٖٛ تٝ د٥ُِ ا٤داد خٛسد٣ٌ استفادٜ اص اس٥ذ 

 .٥ٞذسٚوّش٤ه ٔداص ٣ٕ٘ تاضذ

استفادٜ اص اس٥ذ فمظ دس ٔٛاسد٢ ٔداص است وٝ و١٥ّ ٔٛاسد ا٣ٕٙ٤، : تٛخٝ

دستٛساِؼُٕ ٞا٢ واس تا اس٥ذ ٚ سٚضٟا٢ صح٥ح دفغ ٔٛاد خغش٘ان دس دستشس ٚ 

 .لاصْ الاخشا تاضٙذ

 

پشداخت سغح تا پٛضص 

 ٞا٢ تثذ٤ُ ض٥ٕ٥ا٣٤

 

ا٤ٗ سٚش ضأُ فسفاتٝ وشدٖ ، وشٚٔاتٝ وشدٖ ٚ ٤ا اػٕاَ ٤ه لا٤ٝ ٘اصن اص ٚاش 

ا٤ٗ ٘ٛع اص آٔادٜ ساص٢ ، سغح ص٤ش واس سا تصٛست خٙث٣ دس آٚسدٜ ٚ . پشا٤ٕش ٣ٔ تاضذ

دس ٘ت٥دٝ ٔحافظت خٛسد٣ٌ . چسثٙذ٣ٌ تٟتش لا٤ٝ ٞا٢ تؼذ٢ پٛضص سا سثة ٣ٔ ٌشدد

 .تٟتش٢ ٘سثت تٝ سغح پشداخت ٘طذٜ حاصُ ٣ٔ ٌشدد

 

ت٥ٕضواس٢ تا حلاَ ٞا ٚ 

 ٔٛاد ض٤ٛٙذٜ

ا٤ٗ سٚش تشا٢ حزف سٚغٗ، ٌش٤س ٚ د٤ٍش آِٛد٣ٌ ٞا٢  ٔٛخٛد تش س٢ٚ سغح ٔٙاسة 

اتتذاسٚغٗ ،ٌش٤س ٚ خشٟٔا٢ س٥ٍٙٗ اص سغح خذا ضذٜ ٚ دس ادأٝ تا لّٓ ٔٛ ٚ . است



 

 

 روشهای آماده سازی سطح

٤ا پاسچٝ ٔٙاسة ضستط٢ٛ اتتذا٣٤ دادٜ ٣ٔ ضٛد ٚ دس ٟ٘ا٤ت ، سغح تٛس٥ّٝ اسپش٢  

لاصْ تٝ روش است وٝ سغح . ٚ ٤ا اص عش٤ك غٛعٝ ٚس٢ تغٛس وأُ پاوساص٢ ٣ٔ ٌشدد

تؼذاص ت٥ٕض واس٢ ٚ لثُ اص سً٘ آ٥ٔض٢ تا٤ذ ػاس٢ اص ٌشدٚغثاس، خان ٚ سا٤ش ٔٛاد 

 .پس اص واستشد تشخ٣ حلاِٟا٢ ت٥ٕضوٙٙذٜ ، آتىط٣ سغح لاصْ است. خاسخ٣ تاضذ

 


